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Materiales

Residuos de la industria de transformacion de la ndera
serrin, ramas, virutas y esquirlas (cédigo LER D349)
Densidad p,, 540 kg/ni
Tamarfios de partl’culag , 4-5 mm
Grupo D de Geldart

M La preocupaciéon medioambiental por el calentamiento ¢jlbk
dado lugar a una amplia investigacion sobre fuentes de fen
renovables que reemplacen a los combustibles fésiles,scuya
emisiones contribuyen al efecto invernadero (RamanatHeeny,
2009), una de las principales causas del calentamientalglob

M Existe un interés creciente en la biomasa lignocelulésara fa
produccién energética debido a que son fuentes de energia
renovables con bajas emisiones. En la Gltima cumbre debhatien
Paris, COP21, se adopt6é un acuerdo para que la temperatura de
planeta no aumente mas de 2 °C respecto a los valores de la ere
preindustrial y mejor si el aumento fuera inferior a 1.5 °C.

M En el procesi de combusti6l de biomasi es importantt elimina el
contenido de humedad previo a la combustion, en una prinmera
etapa de secado, para evitar problemas causados por| las
fluctuaciones de humedad (Bahadori et al., 2012).

M En los Gltimos afios ha habido un creciente énfasis en laaajpdic
de la tecnologia de Spouted Bed a procesos a alta temperatura p. R
como la valorizacion energética de residuos de biomasaydites | (a) serrin; (b) virutas; (c) ramas; (d) esquirlas
(San José et al., 2010a, 2010b, 2013a, 2014a), de arbotekeséru
(San José et al., 2014b) y de sarmientos (San José et alh)2013

M Con objeto de mejorar la eficacia de combustion se Han Resultados
determinado las condiciones que permiten obtener el régiee
spouted bed correspondiente a bajas fluctuaciones dedalpéte
carga del lecho (San José et al., 2015).

M Las condiciones térmicas de combustién de los materiale:

encuentran en el rango de temperaturas entre 400 y 600 °@ngon

exceso de aire un 20% superior al minimo de spouting.
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combustor spouted bed cénico

M Analizador de humedad del
s6lido Mettler Toledo HB43-S
Halogen

M Analizador de gases Testo 350

M Temperatura del aire de entrada
en el rango 400-600 °C.
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